APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC | BX1 RC

®’EFFICIENCY & PROTECTIVE COATINGS

Ytpreparering
Bra preparering av ytan har avgérande betydelse for den har produktens prestanda och livslangd. De exakta kraven varierar med
tillampningens belastning, foérvdantade underhallsintervall och grundmaterialets tillstand.

Optimal preparering ger en yta som &r grundligt rengjord fran alla fororeningar och ruggad till en taggig ytprofil pa 75-125 um. Detta
uppnas normalt genom inledande rengoring, avfettning och abrasiv blastring till en renhet av vit metall (Sa 3/SP5) eller ndstan vit metall
(Sa 2,5/SP10) foljt av grundlig borttagning av blastermedia. Gummiytor maste ruggas med maskinverktyg och sedan torkas av med ett
konditionerande |6sningsmedel, t.ex. MEK eller aceton fére applicering.

Blandning

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen &r 21-32 °C. Varje sats ar forpackad i ratt blandningsforhallande.
Om ytterligare uppdelning kravs, ska satsen delas upp enligt det korrekta blandningsforhallandet.

Blandningsférhallanden
A:B

Baserat pa vikt
411

Baserat pa volym
4,01

Tills&tt del B i del A och blanda tills en enhetlig farg uppnas utan strak. Se till att skrapa bort oblandat material fran behallarens sidor
och blandningsverktyget. Nar produkten blandats breder du ut den pa en ren och platt yta for att utéka arbetstiden. Vid blandning med
maskinverktyg ska du placera bada komponenterna i behallaren for del A och blanda i 1dg hastighet tills homogen kuldr uppnas. For
att se till att allt blandas ordentligt ska du avsluta blandningen fér hand enligt beskrivningen ovan. Blanda inte fér mycket, eftersom
brukstiden fér BX1 RC &r kort.

Arbetstid (minuter)

10 °C 16 °C 25°C 32°C 43 °C
50 °F 60 °F 77 °E 90 °F 10 °F | den har tabellen definieras praktisk arbetstid for
ARC | BX1RC, med start fran néar blandni dborjas.
1,5 0ch 2,5 50 min. | 40 min. | 25 min. | 15 min. 10 min. med start fran har blandningen paborjas
liter
Applicering

ARC | BX1RC maste appliceras med en minsta tjocklek pa 6 mm. Lagsta appliceringstemperatur ar 10 °C. For vissa tillampningar som
kraver mer stod kan det vara en fordel att svetsa fast expanderat metallngt pa metallunderlaget fore applicering av ARC | BX1RC.
For god vidhaftning, pressa med hjélp av det medféljande appliceringsverktyget in materialet sa att ytan vats helt. Nar materialet har
applicerats kan ytan jamnas ut med olika metoder.

Fore hardningsstadiet for "latt last” kan ARC | BX1 RC 6vertdckas med nagot av ARC epoximaterialen med undantag fér ARC
vinylesterbeldggningar. Om det har hardat till stadiet for ”Iatt last” som beskrivs nedan, bor ytan ruggas upp och damm eller andra
féroreningar maste tas bort innan toppskiktet appliceras. Fére hardning till stadiet for "latt last” kravs ingen ytpreparering forutsatt att
ytan inte har férorenats. Om det kravs kan ARC | BX1 RC slipas med en roterande slipmaskin eller maskinbearbetas med polykristallina
diamantverktyg.

Tackning:
Tjocklek Forpackningsstorlek Tackning
6 mm 1,5 liter 0,25 m?
6 mm 2,5 liter 0,42 m?
Hardningstabell
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
50 °F 60 °F 77 °F 90 °F 110 °F
Slu'g.pé tidsfonstret for 2 tim. 90 min. 1tim. 40 min. 25 min.
odverbelaggning
Klar for anvandning 8 tim. 5,5 tim. 4 tim. 3tim. 2 tim.

Rengéring
Anvand I6sningsmedel for professionellt bruk (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) for att rengdra verktygen omedelbart efter
anvandning.

Om materialet hardar maste det slipas bort.

S&dkerhet
Granska aktuellt sékerhetsdatablad (SDB) eller sékerhetsblad for ditt omrade innan nagra produkter anvands.
Om lampligt, tillampa foreskrivna arbetsrutiner for slutna utrymmen.

Hallbarhet (i o6ppnade behallare): 2 ar [férvaring vid temperatur 10-32 °C pa torr, téckt plats]
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Férhéllandena vid applicering kan paverka resultatet av ytbeldggningen.
For specifika anvisningar gallande lokala férhallanden for ytpreparering,
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